Susarny pilin a biomasy,
peletovaci a briketovaci linky
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Prumyslové bubnové susarny

Pramyslové susarny a susi¢ky dievnich pilin, $té€pky, biomasy,
kalu z bioplynovych stanic, agro komodit - obiloviny, lusténiny,
suSeni pisku, Stérku a jinych mineralnich materialu.

Nase spolecnost se zabyva projekci, vyrobou a prodejem technologickych zafizeni pro uskladnéni a
zpracovani zemédélskych komodit, cementovych a vapenatych materialu, biomasy, agro komodit, dfevniho
odpadu aj. Stroje a zafizeni jsou koncipovany pro Upravu a pfipravu suroviny pro dalSi zpracovani jako je
uskladnéni, suseni, granulace - peletovani a briketovani. Vyrabime a dodavame bubnové susarny direvnich
pilin, Stépky, biomasy, obilovin, chmele, konopi, plastové drté pro zpracovatele plastového odpadu a
jiné provozy vyzadujici suSeni sypkych surovin a komodit, které je zapotfebi pfed zpracovanim vysusit.
DalSim souvisejicim vyrobnim programem spole¢nosti je vyroba a dodavky dilu a komponentl pro
peletovaci a briketovaci linky jako jsou Snekové a pasové dopravniky, dopravni - transportni ventilatory,
davkovace sypkych hmot, odlu€ovage - cyklony sypkych hmot, teplovzdusné kotle aj. Ve spolupraci s
tuzemskymi i zahraniénimi partnery se podilime na dodavkach malokapacitnich i velkokapacitnich
peletovacich a briketovacich linek.

Pramyslové bubnové susarny jsou ur¢eny pro suseni komodit:

Dfevni pilina, Obiloviny, Picniny, Stérk, pisek
drevni Stépka lusténiny trava stavebni hmoty




Bubnové susarny-sestava technologie

Sestava bubnové susicky obsahuje:

teplovzdu$ny kotel s podavanim paliva a fidici jednotkou
zasobnik - silo suSeného materialu s Snekovym dopravnikem

rotani davkova¢ materidlu do susiciho valce

tfikomorovy izolovany buben sudarny s pfepazkami a suvnymi lopatkami
vynaseci Snekovy dopravnik suSeného materialu z valce

rotaéni davkovag vynasSeného materialu

vynaseci Snekovy dopravnik suseného materialu z valce

propojovaci rourova sestava

odtahovy ventilator

odlu¢ovac pevnych ¢astic — cyklon

elektroinstalace, elektrorozvadéc s jisti¢i a ovladanim sestavy

fidici systém susarny vcetné ¢idel, termostat a teplomérd
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Technologie bubnové susicky, horkovzdusného kotle a dopravnich cest je z hlediska procesu fizeni jeden funkéni
celek. Material je v bubnu otac¢enim pfesypavan a za pomoci suvnych lopatek posouvan na konec valce, kde je
pomoci Snekového dopravniku, davkovace a vynaseciho Snekového dopravniku dale dopravovan do zasobniku
suchého materialu, popfipadé do zasobniku lisu. Odluéovac pevnych Castic-cyklon s odtahovym ventilatorem
zajistuje odvod pary a prachu ze suSiciho bubnu, z odlu¢ovale pak paru vzduchotechnickym potrubim mimo
objekt. Susicka je osazena senzory, elektropohony a pfevodovkami tak, aby byla pfi chodu zafizeni minimalizova-
na naro¢nost vstupni energie, timto pracuje ve velice Usporném energetickém rezimu. Susarna je vytapéna
kotlem vlastni konstrukce. Kotel je plné automatizovan, jako palivo Ize pouzit dfevni Stépku, pelety, agro pelety,
popfipadé dfevni brikety ve velikosti praméru 60-90 mm, délky 20-70 mm. Susicka mlze pracovat v rezimu
manualnim za asistence obsluhy, nebo muze byt automaticky regulovana ridicim systémem. Obsluha susarny
je odvisla od sestavené varianty a spociva v dohledu nad spravnym chodem jednotlivych zafizeni, nastavovani
pozadovanych teplot regulatort vstupni a vystupni teploty, doplfiovani materialu do zasobniku paliva, sledovani
hladiny materialu v nasypkach susarny a v provadéni zakladni udrzby. Sestava je osazena bezpecnostnimi
prvky, jako jsou napf. bezpe€nostni termostat vystupni teploty, snimac teploty podavace paliva a snimac uzavfeni
vika nasypky paliva. Susici buben je vybaven bezpecnostnim termostatem, ktery v pfipadé prekroceni teploty
odstavi kotel a ventilator. Cely systém se ovlada dotykovym panelem, na kterém je pifehledné graficky znazor-
néna technologie.

1. Teplovzdusny kotel KD (KDV UNI) 12. Tfikomorovy susSici valec
2. Zasobnik paliva objem 1,5 m3 13. Ra&mova nosna konstrukce valce
3. Kontejner na popel 14. Vynaseci Snekovy dopravnik s davkovacem
4. Havarijni kominova klapka 15. Odtahovy ventilator
5. Cyklénovy odlucoval nedistot 16. Cyklonovy odlu¢ovad
6. Elektrostaticky separator 17. Davkovag - turniket cyklénu
7. Zasobnik - silo suSeného materialu 4 m3 18. Vynadeci Snekovy dopravnik
8. Vyprazdnovaci sbérny Snekovy dopravnik 19. Propojovaci potrubi
9. Obsluzna poch(zi konstrukce 20. Odvod vzduchu a vihkosti
20. 10. PInici Snekovy dopravnik 21. Odvod spalin z havarijni klapky

11. Davkovag - turniket materialu do valce 22. Odvod spalin z kotle (verze SPB UNI)




Bubnové susarny-varianty

Zakladni varianta susicky STANDARD Zakladni varianta STANDARD je sestava
SPB2, SPB5, SPB10, SPB20, SPB30, SPB30+ slozena z kotle, zasobniku paliva, nasypky
suSeného materialu, susiciho izolovaného
tfikomorového valce, odtahového ventilatoru,
odlu¢ovace-cyklonu, rotaéniho davkovace,
vynaseciho dopravniku, elektroinstalace a
ovladaciho panelu. Ovladani maze byt manual-
ni nebo pIné automatické.

Zakladni varianta susicky COMPACT Varianta COMPACT je zakladni verze sestave-
SPBC2, SPBC5, SPBC10, SPBC20, SPBC30, SPBC30+ na na ocelovém ramu, ktery je rozmérové
pfizplsoben k prepravé standardnim kamio-
nem nebo kontejnerem 40°. Lze kdykoliv po
demontazi nékolika Casti pfemistit na jiné
pracovisté.
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Bubnove susarny-popis technologie UNI

A. Pfivod spalin do susiciho valce, 50-480 °C s moznosti regulace-pfepnuti ON/OFF

B. Pfivod suSiciho vzduchu z vyméniku tepla do stfedu vélce —zéna 2, 50-140 °C, staly
C. Pfivod suSeného materiélu do susiciho valce, vihkost 20-90 %

D. Odvod prachu a drobnych €astic pfi procesu suseni

E. Odvod pary a susiciho vzduchu

F.Vysyp usuSeného materialu, vihkost dle poZadovanych a zadanych parametru 0-15 %

Susici buben SPB UNI je ocelovy svafovany jednoplastovy
tfikomorovy izolovany valec s pfepazkami a suvnymi lopatkami,
ktery je z €elni strany napojen na plnici dopravnik a davkovac.
PFivod horkého vzduchu z teplovzdu$ného kotle je pfivadén z
tepelného vymeéniku z nerezového materialu (50-140 °C) s
E. moznosti pfepnuti na pfivod spalin (50-480 °C). Rozvod
suSiciho vzduchu je rozdélen na dvé zény, kde zdéna 2 je
umisténa ve stfedu susiciho vélce, ¢imz dochazi k zefektivnéni
procesu suseni. Pohon zajistuje pfevodovka TRAMEC s
elektromotorem, otaceni bubnu je regulovano a fizeno fidici
jednotkou rozvadéce. Buben je povrchové upraven tepelné
odolnou barvou a izolovan technickou izolaci ROCKWOOL.




Teplovzdusné kotle pro bubnové susarny SPB a SPB UNI

Teplovzdusné kotle typového oznacéeni KD jsou konstruk&né sestavené tak, Ze pro vytvoreni susiciho
média jsou pouzivany spaliny, které jsou pak dale filtrovany pomoci odstfedivého cyklonu a
elektrostatického filtru. Jsou uréeny pro distribuci horkého vzduchu do sestavy, kde je moznost susit pomoci
filtrovanych spalin z hofeni. U této verze Ize dosahnout teplot az 480 °C, vyjime&né az 550 °C pro suSeni
nehoflavych materialu. Kotle KD Ize pouzit pro suseni komodit a ostatnich materialu, které snaseji vyssi
teploty pro suseni.

Teplovzdusné kotle typového oznaceni KDV UNI jsou kotle s instalovanym tepelnym vyménikem z
nerezového materialu a jsou uréeny pro vyrobu a distribuci horkého vzduchu do sestavy, kde je zapotrebi
susit ¢istym vzduchem bez spalin a nedistot z hofeni. Jedna se o komodity, které budou po zpracovani dale
pouzity jako krmivo nebo v potravinarstvi, nebo suseni nékterych komodit je limitovano jak teplotou, tak i
nutnosti Cistého vzduchu bez spalin. Konstrukce kotlu KDV UNI umoZiiuje rovnéz moznost pfipojeni spalin k
vyméniku pomoci regulaéni spalinové klapky a tim k pfipojeni spalin do susSiciho média-vzduchu. U této
verze Ize dosahnout teplot z vyméniku 50-150 °C a pfipojenim spalin do systému Ize teplotu zvysit az na 480
°C, v krajni mezi az na 550 °C. Kotle KDV UNI Ize pouzit jak pro suseni Agro komodit, tak i ostatnich
materialu snasejicich vyssiteploty pro suseni.

p.cz
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Bubnové susicky-prislusenstvi

Sbérny pfihrnovaci Snekovy
dopravnik: zakladni varianta
susicky SPB2, SPB5, SPB10,
SPB20, SPB30, SPB30+ muze
byt doplnéna pfihrnovacim
Snekovym dopravnikem, ktery
zajiStuje plnéni susiciho valce z
prostoru podlahy. Vyhodou je
kontinualni pInéni susiciho valce
bez nutnosti hlidani a doplfiovani
suSeného materialu.

Cyklénovy odlu¢ovaé jisker a
prachu: teplovzdusny kotel je
vhodné doplnit pfi pouzivani spa-
lin pro zvySeni teploty odstfedi-
vym cyklénovym odluGovacem,
ktery zajisti oddéleni hrubych
necistot, popele a ¢astecné jisker
od spalin.

Elektrostaticky separator jisker
a prachu: teplovzdusné kotle
KDV a KDV UNI s cyklénovym
odluGovalem lze doplnit o elek-
trostaticky filtr, ktery pomoci
elektrického pole vygisti spaliny
od jisker, popele a prachu.

Automatické odpopelnéni:
kotle Ize doplnit automatickym
odpopelnénim pomoci externiho
popelniku s vybiracim Snekovym
dopravnikem a zasobnikem na
popel o objemu 0,5 m3.

SIEMENS

Ridici systém s automatickou
regulaci: po nastaveni pozado-
vanych parametrd lze zafizeni
uvést do plného automatického
chodu, avSak s potfebnou
kontrolou obsluhy nad spravnosti
a Cinnosti celého zafizeni —

- [ - | -~ - | | sestavySPB.

Stro




Technické parametry
SPB2, SPB5, SPB10

Technické parametry susarny SPB2

Mnozstvi mokrého vstupniho materialu (pfed suSenim) 495 kg/hod
VlIhkost vstupni frakce 45 %
Objem vody ve frakci 223 kg/hod
Objem susiny ve frakci 272 kg/hod
Vystupni vihkost (po vysuseni) 12 %
Objem vody ve frakci 37 kg/hod
Objem susiny ve frakci 272 kg/hod
Mnozstvi materialu po vysus$eni (pro peletizaci) 309 kg/hod
Objem odparené vody ze sudarny 186 kg/hod
Energie pro odpareni 1 kg vody 3,9 MJ/kg
Tepelny vykon kotle 150 kW
Pozadovany elektricky pfikon sestavy 12,1 kW
Technické parametry suSsarny SPB5

Mnozstvi mokrého vstupniho materialu (pred suSenim) 800 kg/hod
Vlhkost vstupni frakce 45 %
Objem vody ve frakci 360 kg/hod
Objem susiny ve frakci 440 kg/hod
Vystupni vlhkost (po vysuseni) 12 %
Objem vody ve frakci 60 kg/hod
Objem susiny ve frakci 440 kg/hod
Mnozstvi materialu po vysus$eni (pro peletizaci) 500 kg/hod
Objem odpaiené vody ze susarny 300 kg/hod
Energie pro odpareni 1 kg vody 3,1 MJ/kg
Tepelny vykon kotle 300 kW
Pozadovany elektricky pfikon sestavy 16,4 kW
Technické parametry susarny SPB10

Mnozstvi mokrého vstupniho materialu (pred suSenim) 1600 kg/hod
Vlhkost vstupni frakce 45 %
Objem vody ve frakci 720 kg/hod
Objem susiny ve frakci 880 kg/hod
Vystupni vihkost (po vysuseni) 12 %
Objem vody ve frakci 120 kg/hod
Objem susiny ve frakci 880 kg/hod
MnozZstvi materialu po vysuseni (pro peletizaci) 1000 kg/hod
Objem odpaiené vody ze susarny 600 kg/hod
Energie pro odpafeni 1 kg vody 3,1 MJ/kg
Tepelny vykon kotle 500 kW
PoZadovany elektricky pfikon sestavy 26,2 kW

p.cz
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Technické parametry
SPB20, SPB30, SPB30+

Technické parametry susarny SPB20

Mnozstvi mokrého vstupniho materialu (pfed suSenim) 2800 kg/hod
VlIhkost vstupni frakce 45 %
Objem vody ve frakci 1260 kg/hod
Objem susiny ve frakci 1540 kg/hod
Vystupni vlhkost (po vysuseni) 12 %
Objem vody ve frakci 210 kg/hod
Objem susiny ve frakci 1540 kg/hod
MnozZstvi materialu po vysuseni (pro peletizaci) 1750 kg/hod
Objem odpaiené vody ze susarny 1050 kg/hod
Energie pro odpareni 1 kg vody 3,1 MJ/kg
Tepelny vykon kotle 900 kW
Pozadovany elektricky pfikon sestavy 33,8 kW
Technické parametry susarny SPB30

Mnozstvi mokrého vstupniho materialu (pfed susenim) 4500 kg/hod
Vlhkost vstupni frakce 45 %
Objem vody ve frakci 2025 kg/hod
Objem susiny ve frakci 2475 kg/hod
Vystupni vlhkost (po vysuseni) 12 %
Objem vody ve frakci 338 kg/hod
Objem susiny ve frakci 2475 kg/hod
MnozZstvi materialu po vysuseni (pro peletizaci) 2813 kg/hod
Objem odparené vody ze su$arny 1688 kg/hod
Energie pro odpareni 1 kg vody 2,9 MJ/kg
Tepelny vykon kotle 1,3 MW
Pozadovany elektricky pfikon sestavy 41,2 kW
Technické parametry susarny SPB30+

Mnozstvi mokrého vstupniho materialu (pred suSenim) 5900 kg/hod
Vlhkost vstupni frakce 45 %
Objem vody ve frakci 2655 kg/hod
Objem susiny ve frakci 3245 kg/hod
Vystupni vihkost (po vysuseni) 12 %
Objem vody ve frakci 443 kg/hod
Objem susiny ve frakci 3245 kg/hod
MnozZstvi materialu po vysuseni (pro peletizaci) 3688 kg/hod
Objem odparené vody ze susarny 2213 kg/hod
Energie pro odpareni 1 kg vody 29 MJ/kg
Celkova energie pro odparovani 1,8 MW
PoZadovany elektricky pfikon sestavy 63,0 kW

Stroj




PrepocCet vykonu SPB
Rozmery bubnove susarny SPB

Prepocet vykonu SPB20 dle vstupni vihkosti

Vstupni | Vstupni [ Vystupni | MnozZstvi materialu | Mnozstvi usuSeného
vihkost teplota vihkost pred susenim materialu na vystupu |
35 % 2592 kg/hod 1914 kg/hod
40 % 2696 ka/hod 1838 kg/hod
45 % 2799 kg/hod 1750 kag/hod
50 % 2903 kg/hod 1649 kg/hod
55 % o 0 3007 kg/hod 1537 kg/hod
60 % 300°C | 12% 3110 kg/hod 1414 kg/hod
65 % 3214 kg/hod 1278 kg/hod
70 % 3318 ka/hod 1131 kg/hod
75 % 3421 kg/hod 972 kg/hod
80 % 3525 ka/hod 801 kg/hod

Uvedené vykony jsou garantovany u dievni piliny nebo
Stépky z mékkého dfeva (smrk, borovice) pfi vstupni

Vypocet usuSeného mnozstvi materialu
je kalkulovan u vstupniho materialu
dfevni pilina, pfi vstupni teploté do susi-
ciho valce 300 °C a na pozadovanou
vystupni vihkost 12 %. Vypocet vystup-
niho mnozstvi v kg/hod se muze lisit v
zavislosti na druhu, velikosti a kvalité
suSeného materialu. Vykon Ize korigo-
vat zménou vstupni teploty, ktera
muze byt v rozmezi od 240 °C az po
350 °C, coz je maximalni pfipustna tep-

vihkosti 35-80 % na vystupni vihkost 12 %.

lota pro suseni dfevniho materialu.

Instalaéni rozméry samostatného susiciho valce s ramovou podstavou
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yp délka celkem | Sitka celkem | vyska celkem | primér valce | délka valce | objem valce Sirka valce
SPB2 3840 mm 1470 mm | 1600 mm 1240 mm | 3000 mm 3,62 m3 1380 mm
SPB5 4500 mm 1680 mm 1830 mm 1450 mm | 3500 mm 5,72 m3 1590 mm
SPB10 5750 mm 2080 mm 2180 mm 1820 mm 4500 mm 11,72 m3 1960 mm
SPB20 7150 mm | 2390 mm | 2440 mm 2050 mm 6500 mm 25,62 m3 2190 mm
SPB30 8250 mm | 2450 mm 2610 mm 2250 mm 7250 mm 34,17 m3 2390 mm
SPB30+ 9800 mm 2450 mm 2610 mm 2250 mm 8500 mm 40,01 m3 2390 mm
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Provoz a zabezpeceni
bubnové susarny SPB

Sestava je osazena bezpeénostnimi prvky, jako jsou napf. bezpe€nostni termostat vystupni teploty, sensor
teploty uvnitf bubnu, snima¢ teploty podavade paliva, snima¢ uzavfeni vika nasypky paliva, sensory teplot v
komorach kotle a kominovou klapkou pro odvod tepla mimo sestavu. Sestava je napojena na tlakovy pfivod vody
pro pfipad zahofeni materialu v bubnu. Susici buben je vybaven bezpe&nostnim termostatem, ktery v pfipadé
prekroceni teplot odstavi kotel a ventilator, uzavre pfivod tepla do sestavy a v pfipadé zahofeni spusti hasici proces
pomoci servoventilu a tlakové vody. Cely systém se ovlada dotykovym panelem, na kterém je pfehledné
graficky znazornéna technologie a stav vSech komponentt béhem procesu suseni s potfebnymi udaiji. V pfipadé
poruchy je obsluha upozornéna vizualné Cervenym vystraznym svétlem a akusticky sirénou. Pfipadné zavady jsou
pak na displeji vypsany s popisem zavady.

1. Elektromagneticky spina¢ havarijni klapky A. Privod tlakové vody

2. Termoclanek topenisté B. Hasici stfikaci tryska - vstup do valce
3. Termodlanek spalovaci komory C. Uzaviraci elektromagneticky ventil

4. Termoclanek smé&3Sovaci komory D. Potrubni rozvod tlakové vody

5. Termodlanek vystupni teploty kotle E. Hasici stfikaci tryska - vystup z valce
6. Termoclanek vstupni teploty do vélce F. Hasici stfikaci tryska - cyklén

7. Termoclanek vnitini teploty (zéna 2) uvnitf valce —t
8. Termodlanek vystupni teploty z valce
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Ridici systém bubnove
susarny SPB

Popis fidiciho systému

Stroj je vybaven PLC fidicim systémem a operatorskym panelem pro fizeni technologie, zobrazovani stavu a
poruch. Na dvefich rozvadéce susicky jsou umistény ovladaci a signalizac¢ni prvky — hlavni vypinac, tlacitko,
signalka a HMI panel. V operatorském panelu se sleduji aktualni stavy stroje a veli€iny, nastavuji parametry,
prohlizeji a potvrzuji chybova hlaseni.

Ovladani v ruénim rezimu

V ruénim rezimu je mozné ovladat jednotlivé pohony nezavisle na sobé. VSechny stavy stroje musi kontrolovat
obsluha a je odpovédna za pfipadné chyby, napfiklad zahlceni, pfehfati, nebo nezadouci vzplanuti paliva, Ci
suSeného materialu. Na hlavni obrazovce jsou zobrazovany aktualni stavy pohonu — otacky, a chod zelenym
podbarvenim poli¢ka s nazvem pfislusného pohonu. Do €iselnych poli s bilym podbarvenim (maximum) je
mozné zadavat pozadované otacky, nebo otevieni pFisluSnych pohonl v procentech. Dale u pohonu
podavace paliva, vibratoru a posunu pfihrnovaci frézy je mozné zadavat dobu chodu (Chod), pfipadné dobu,
po které dojde k opétovnému startu (Perioda) zadané v sekundach. Pro staly chod pohonu je potfeba nastavit
periodu na hodnotu 0 sekund.

Hlavni obrazovka v ruénim rezimu

V tomto reZimu jsou na obrazovce zobrazeny aktualni hodnoty teplot a otacky jednotlivych motorG. Bile
podbarvena pole jsou editovatelna, nastavujici zadané hodnoty jednotlivych pohond. Pomoci tladitek START,
STOP, respektive VPRED a VZAD, jsou jednotlivé pohony spoustény a zastavovany.

Ovladani v automatickém rezimu

V automatickém rezimu Fidici systém reguluje teploty na pozadované hodnoty. Tyto pozadované hodnoty
muze zkuSeny operator ménit. Zmény maji zasadni vliv na stabilitu a bezpecnost stroje, je tedy potfeba
hodnoty ménit s uvaZzenim. Za provedené zmény je operator odpovédny.

Popis funkci jednotlivych regulaci

Regulace teploty kotle

Regulace teploty na vstupu do susSicky

Regulace teploty v susicim bubnu

Regulace teploty na vystupu ze susSicky

Hlavni obrazovka v automatickém rezimu

V tomto rezimu jsou na obrazovce zobrazeny aktualni hodnoty teplot, otacky jednotlivych motora,

procentualni otevieni pfisavacich vzduchovych klapek a dale jsou s moznosti editace zobrazovany nékteré
provozni parametry automatické regulace (bile podbarvena pole).

Hlavni obrazovka v ruénim rezimu Hlavni obrazovka v automatickém rezimu

SIEMENS SIMATIC HMI SIEMENS SIMATIC HMI

piotop [ 1zste

piotor 0 iz

HOT AIR BOILER HOT AIR BOILER

DRUM DRYER DRUM DRYER

MATERIAL OUTPUT

MATERIAL OUTPUT
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Peletovaci linky

Peletovaci linky SPBL: nase spole¢nost je zaméfena rovnéz na navrh feSeni, vypracovani navrhu projektu
a nasledné samotné vyroby a dodani kompletni peletovaci linky. Nasi prioritou je dodani kompletni linky od
pFijmu materidlu az po finalni produkt - pelety véetné baleni. Peletovaci linky SPBL mizeme pfizpUsobit
pozadavkim klienta a to z hlediska vstupni suroviny pro zpracovani, pozadované kapacity, ucelu dalSiho
pouziti a rovnéz dle moznosti prostorového umisténi. Linky lze sestavit a dodat ve vyrobnich kapacitach
finalniho produktu-pelet od 250 kg/hod az po 5 t/hod. Technologie peletovaci linky je vzdy navrzena a
koncipovana dle vstupni suroviny, kdy tyto technologie dokazou zpracovat rlizné materialy jako jsou dfevni
piliny, suroviny rostlinného plvodu jako je slama, vojtéSka, chmel, konopi, kukufice apod. Rovnéz jsou
pFizpUsobeny pro zpracovani rizného odpadu napfiklad digestatu z bioplynovych stanic, hospodarského
trusu z velkochov( a to v€etné fermentace a sterilizace. Vysledné produkty z naSich peletovacich linek-
pelety mohou byt dale pouzivany dle suroviny jako krmivo, palivo nebo hnojivo.

Sestava peletovaci linky miize obsahovat:
pfijem materialu - silo zasobnik materialu
kladivkovy mlyn - drti¢
rozdruzovac baliku

zasobnik na material pfed suSenim
bubnovou suSarnu

zasobnik a homogenizér materialu
peletovacilis

chladitka a Cisticka pelet
bali¢ka pelet




Briketovaci linky

Briketovaci linky SPBB: nase spolecnost je zaméfena rovnéz na navrh feSeni, vypracovani navrhu
projektu a nasledné samotné vyroby a dodani kompletni briketovaci linky. Nasi prioritou je dodani komplet-
ni linky od pfijmu materidlu az po finalni produkt - briket standardnich rozmérd véetné briket ve formé
»tablet” véetné baleni. Briketovaci linky SPBB mizeme pfizplsobit pozadavkum klienta a to z hlediska
vstupni suroviny pro zpracovani, pozadované kapacity, u€elu daldiho pouziti a rovnéz dle moznosti
prostorového umisténi. Linky Ize sestavit a dodat ve vyrobnich kapacitach finalniho produktu - briket
od 250 kg/hod az po 2 t/hod. Technologie briketovaci linky je vZdy navrZzena a koncipovana dle vstupni
suroviny, kdy tyto technologie dokazou zpracovat rizné materialy jako jsou dfevni piliny, suroviny rostlin-
ného puvodu jako je slama, vojtéska, chmel, konopi, kukufice apod. Rovnéz jsou pfizpUusobeny pro
zpracovani rizného odpadu napfiklad digestatu z bioplynovych stanic, hospodarského trusu z velkochovt
a to v€etné fermentace a sterilizace. Vysledné produkty z naSich briketovacich linek - brikety mohou byt
dale pouzivany dale jako palivo.
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Sestava briketovaci linky miize obsahovat:
pfijem materialu - silo zasobnik materialu
kladivkovy mlyn - drti¢

rozdruzovac baliku

zasobnik na material pfed suSenim
bubnovou suSarnu

zasobnik a homogenizér materialu
briketovacilis

délicka briket
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Vyrobni produkce DILOTOP

Teplovzdusné kotle 150 kW - 2,5 MW Ndsypka s tfidicim sitem Snekovy pfihrnovaci
$nekovym dopravnikem dopravnik

Transportni a dopravni ventilatory Pinic¢ka velkoobjemovych
od 1,5 kW - 22 kW /1200 - 18500 m3/hod pytlu s vahou

A

"

Rotacéni odluéovaé - davkovac

“ry

—

—

Koreckové Prumyslovd véha Snekové Zlabové
dopravniky plni¢ka BigBag dopravniky

=
Snekové trubkové
dopravniky
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Kontakt

RDILOTOP

MACHINE &
EQUIPMENT

DPDILOTOP s.r.o.
Stefanikova 220/20h
742 21 Kopfivnice

Obchodni oddéleni

Jurij Ruséak
info@dilotop.com
+420 602 407 975

Projekce, vyvoj, vyroba a servis
CEO

Jaroslav Janak
tech@dilotop.com
+420 722 675 237

www.dilotop.cz
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